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一种材料表面砂面哑光处理方法与装置-201810305720.7
一种材料表面超疏水微纳米结构的制备方法-201810305935.9
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方波电流极化蚀刻表面

方波电位着色

氟硅烷自组装

一种不锈钢基彩色超疏水自清洁表面的绿色制备方法-201810674539.3



三角波循环扫描

微米级氧化物颗粒/氟硅烷复合膜循环次数10-150次

超疏水彩色不锈钢

超疏水持久性、微摩擦，腐蚀性能
XPS、SEM，等正在总结中。

一种基于碱性电化学着色制备彩色超疏水不锈钢的方法，发明专利,  201811068712.1



改变配体和金属盐制备得到不同的镍基MOF材料

N、P掺杂





研究目标：石墨烯基复合超润滑膜厚度方向尺度-摩擦宏微

效应机理和实验研究

应用范围：极端（真空，极寒）服役条件下，航天探测器精

密微型连接器件成形过程中的超润滑和耐磨防护



一步微冲压/电沉积

XRD和 FE-SEM表征 

AFM表征 



 无人监控运行

传统解决方案

● 被动式解决故障 ●  主动式发现并
            解决故
障

● 接线复杂，
             维
护困难

●  硬件可拔插
，
           维护
简单● 凭经验运行 ● 大数据分析，
        提升发电量

● 值班人员三班倒 ● 远程运维，
      无需值班人员

我们的解决方案  全国运行管理平台 

产品（已经市场化）特色



配套智能自动化无人电站硬件，通过云端接入“自动运行、管理、
维护平台”，全国每个地区配置维护人员，维修更换产品故障产品
。无人电站智能控制设备自动完成， 分析各个电站的各种实时大
数据给电站智能控制提供可靠预测。

手机APP

控制中心

智能硬件

产品（已经市场化）形式

控制中心



1.采用“巨大比表面积电极”的专利设计方案。 

负载有催化剂的活性炭篮式立体电极---0.5m³比表面积=50㎡

平板电极表面积。电流效率和催化氧化效率大大增加，大大

降低了能耗和成本。

微活性氧发生技术-复合催化高级氧化技术



2.专有WH-1型复合高效催化剂。

4.微电压，微电流，极其节能。     

3.边处理、边分离，占地面积小，投资小（投资额：0.2~1万/吨水）

6.处理时间短：每单元约20分钟即可。

5.运行成本低：COD200~5000，成本约0.5～5元/吨左右。



    鑫麒科技焦化废水处理专利装置
       （处理能力1吨/h）

   标准化生产
   检修更换方便
   适用性强，灵活组
装

   阳极/阳极专利
   专有装置专利
   废水处理技术专
利

   前期投资小
   运营成本低
   占地面积小
   出水稳定

1.采用EDI模块化

2.专利权

3.优势



行  业  背  景

u加工: 拉拔、轧制、成型、切削、打磨等，

都会用到润滑油、切削油…等。

u防锈：工序间的停留期间，常会通过浸油（

防锈油），隔绝工件，以达到防腐蚀的目的。

电镀、热镀锌 涂装

机械……

军工汽车

小五金、禁固件、灯具

      为了保证下道工序（如：钝化、氧化、磷化、电

镀、喷漆…等）的质量，必须彻底清除上述油污。



技术介绍

油污工件
永动机

洁净工件 分离出的油料＋

可卖给上游厂家

高效低耗、低成本、完全环保-----行业革命！



不锈钢外壳一体化设备。

高效、节能、环保、
全自动化、智能化。

   突出人性化特点，根据
客户处理工件量的需求进行
量化定价。
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